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Modul 2
Materialy a dokoncovani
povrchovych uprav

CiL MODULU

Tento modul podava zakladni informace o technologiich povrchovych Udprav nabytku a
technologiich vyroby ¢alounéného nabytku. Nabytkové dilce mohou byt vyrobené z masivniho
dfeva, z materidld na bazi dfeva, z kovl a jinych materidld. Povrchy téchto materidld nesmi
zUstat bez dokonceni povrchové Upravy a zpUsob jejich dokoncovani uréuje wybér vhodné
technologie, kterd by méla byt pouzita.
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Jednotka 2.1
Povrchy materiall, které se
dokoncuji povrchovou upravou
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MATERIALY A DOKONCOVANI POVRCHOVE UPRAVY

Jednotka 2.1 Povrchy materialu, které se
dokoncuji povrchovou upravou

Spravny vybér povrchu a Uprava jeho vilastnosti je rozhodujici pro dosazeni konecného vysledku
u vSech druhl povrchovych Uprav. Tato ¢ast modulu je zaméfend na nejvice pouzivané
materiadly, z kterych je nabytek vyrabén a u kterych se dokoncuje povrchova Uprava.
Rozeznavame tyto tfi druhy dokoncéovanych podkladd:

e Povrchy materialll na bazi dreva

e Povrchy nedfevénych materiald

e Dokoncované povrchy ¢alounéného nabytku

Povrchy materialt na bazi dfeva

Mezi dokoncované povrchy patfi materidly na bazi dfeva a nedfevéné materialy, které jsou
dokoncované nandsenim natérd béhem vyroby nabytku. Vlasnosti dokoncovanych povrchd
maji hlavni vliv na vwwbér nanasenych materiall a technik jejich nanaseni.

Dokonc¢ované druhy dfeva délime na mékké druhy dreva (2) a tvrdé druhy dfev (1). Dfeva obou
dvou skupin svymi specifickymi mechanickymi, fyzikalnimi, chemickymi a anizotropickymi
vlastnostmi se fadi mezi materialy na bazi drfeva. Hlavnim Ukolem dokonc&ovani povrchové
Upravy vyrobkl z materidlu na bazi dfeva je sanitace a stabilizace povrchu dfeva, zvyseni i
prodlouzeni Zzivotnosti vyrobkl a zvyraznéni jejich estetického vzhledu.

Ve vyrobé nabytku jsou zpracovavané zejména kompozitni na bazi dfeva (3), a to vyrobené z dyh
- preklizky (4), vyrobené z dfevénych tfisek (dfevotfiskové desky) (5) a vyrobené z dfevnich vidken
MDF desky (stfedné&husté dfevovlaknité desky) (6), vysokotlaké laminaty HPL (7) a multifunkéni
panely (8). Tyto materialy patfi mezi zadkladni materidly ve zpracovavané ve vyrobé nabytku a
jeho komponent. Pfi produkci ndbytku jsou zpracovavané drevotiiskové desky rdznych druhd a
stupn’ kvality, a to s ohledem na jejich uplatnéni v celé fadé aplikaci v celém sortimentu
nabytku. Pfi dokoncovani povrchovych Uprav ndbytku je zpracovavano mnoho druhl povrchd:
povrchy zadyhované dyhami, povrchy se zalisovanymi papiry ur¢enymi pro nanaseni natérovych
hmot, féliemi pro dokoncovani povrchovych Uprav, povrchy s nanosy zakladnich natérovych
hmot, povrchy vyplnéné plnici.

Kazdy z téchto druht povrchl pozaduje viastni specidlni zpracovani. V souc¢asné dobé se stavaji
zajimavou alternativou povrchu melaminformaldehydovou pryskyfici laminované desky, u nichz
se vyzaduje dokonceni pouze jedné strany desky: tento zpUsob dokoncovani viak poZaduje
zvlastnidruh pfipravy povrchu, abychom zajistili dobrou pfilnavost natéru k podkladu.

PFi vwbéru vhodné techniky dokoncovani je tedy rozhodujici nejen efektivnost nakladd, ale i
pozadovana konec¢nd kvalita dokoncéeni povrch.

MDF desky, jichZ vyznam nabyva na stale vétsim vyznamu, by mély byt, jako material ze dfeva
vhodné pro opracovani a tvarovani, dokoncované pigmentovanymi natérovymi hmotami. Jejich
povrchova Uprava vsak vyzaduje nejen spravny postup pfi pfipravé povrchu ale i pfi jejich
nasledném dokonceniJe velmi dllezité vybrat vhodny druh rychlofezné oceli pro kraceni a
fezani UhlG pfi opracovani dilct z MDF, spravny druh brusného papiru s jeho vhodnou zranéni
pro jemné brouseni.

Desky MDF vzdy poZaduji jemnéjsi zrnéni brusnych papirl neZz masivni dfevo pfi pfipravé
povrchu. Vice detaild mUzete vidét v ¢asti “ jemné brouseni dreva”.
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Povrchy nedfevénych materialQ

Kov, tvrzené sklo, plasty a prouti patfi mezi nedrevéné materialy pouzivané ve vyrobé nabytku.
Kovové materidly jako je nerezova ocel (9) a hlinik (10) jsou typické nejpevnéjsi trvanlivé materialy,
z kterych se vyrabi nabytek, zejména zahradni nabytek do exteriéru.

Protoze jejich odolnost a trvanlivost povrchovych mohou mit vyznamny vliv na zivotnost celych
vyrobkd, umoznuje jejich pouziti vyrobctm vétsi flexibilitu ve stylu a navrhovani nabytku,
pokud jde o tvar nabytku.

Kov je také spravné zvolenym materidlem pro kombinaci s jinymi materialy. Tyto kombinace se
vyznacuji svymi vliastnimi funkcnimi a estetickymi vyhodami.

Rozdilné vyrobni techniky se pouzivaji pfi tvorbé zidli a stoll, jejichz konstrukce nevyzaduje
aplikaci ¢epd, Sroubl nebo jinych spojovacd, coz také zpUsobuje vétsi nachylnost tohoto typu
nabytku k jeho poskozeni. Jiné zplsoby vyroby ndbytku z nedfevénych materidlé zahrnuji
zpracovani plastt (11), rdkosu, prouti (12), tvrzeného skla (13) a betonu (14).

Povrchy ¢alounéného nabytku

Calounény nabytek se sklada se z konstrukénich ramu, vyplhovych a potahovych materiald.
Konstrukeni ramy v Calounéném nabytku jsou ty ¢asti tohoto nabytku, které nesou celou jeho
hmotnost calounéného nabytku, jsou urceny tvarem, velikosti a pozadavky na pevnost nabytku
jako jsou sedadla (15), padesky (16), vyplétand sedadla (17) vodici listy vyrobené ztvrdych a
mékkych druhl drfeva.(18) Ramy cCalounéného nébytku jsou vyrobené z masivniho tvrdého
dreva, masivniho mékkého dfeva a kompozitnich aglomerovanych materiald, z dievotfiskovych
desek nebo z velkych orientovanych tfisek (OSB) (19), multifunkénich panell, difevovldknitych
stfedné hustotnich desk (MDF), z dfevovlaknitych desek vysokohustotni desek a €alounickych
lepenek.(20) Na vyrobu konstrukénich ramu calounéného nabytku z masivniho dfeva se mohou
pouzivat rdzné druhy tvrdého a mékkého dfeva, pficemz pouzity druh dreva zalezi na tom, kde
je v konstrukci umistén, véetné funkce této ¢asti, jejiho stylu a pozadované kvality.
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POVRCHY A MATERIALY NA BAZI DREVA

Klicova slova Popis Obrazek

Tyto druhy dfev se ziskavaji z ta-kovych
druhd drev, jako jsou duby nebo orfesaky.
Tyto druhy dfeva rostou pomalu, maji

} m . _ | silnékmeny a jejich dfevo obsahuje malo
Tvrdavmaswnl pryskyfice. Patfi mezi odolnd velmi a
dreva obtizné zpracovatelnd dieva. Tvrdé druhy
dreva se vyznacuji Sirokou skalou barev

dreva.

Tyto druhy dreva se ziskavaji z trvale
zelenych stromd, jako jsou jedle nebo \
borovice. Rostou rychle a obvykle maji \

. ,(2) . | svétlé barvy dreva s vyraznymi letokruhy. \ D
Mekkav masivinl | Jejich dfeva obsahuji hodné pryskyfice a -
dreva maji obwykle niz&i hustotu. Patfi mezi
snadnéji zpracovatelna dreva nez tvrdé
druhy drev.

Desky z  kompozitnich  materiald
vyrobené z rdznych dfevénych dyh,
pfipravenych loupanim. Dyhy jsou
v(32v vzajemne slepené kolmo ke smeru
Preklizky dfevénym vldaken predchozi dyhy. Po
jejich sestaveni jsou nasledné pevné
slisované za vysokého tlaku a teploty.

Kompozitni deska se sklada z cent-ralni

(4) Desky vrstvy a z povrchovych vrs-tev na obou
kompozitnich | stranach. Stredni wvrstva muaze byt
materiald z pevnych desek nebo pevnych lamel,

zatimco vnéjsi strany desky mohou byt
z preklizky nebo masivniho dreva.

Kompozitni dfevény material wvyrob-
berny lisovanim z dfevénych tfi-sek,

. (5), _ | pfipravenych z nového dreva a z
Drevotfiskova | rccyklovaného materialu, v kom-biaci se
deska syntetickymi lepidly. Lisované jsou za

pUsobeni vysokého tlaku a teploty.

(6) Kompozitni dfevéné desky vyrobené ze
Dfevovlaknita | smési dfeva rozvlaknéného na vldknaaz
deska stifedni | lepidla a vosku, které jsou lisované pod

hustoty. rdznym tlakem a teplotou.
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(7)
Vysokotlaké
laminaty (HPL)

Tento kompozitni materidl se sklada ze
sulfitového  papiru, impregnovaného
melaminformaldehy-dovou pryskyfici a
hliniku. Po slozeni je kompozit lisovan za
vysokého tlaku a teploty, aby se vytvoril
extrémné tvrdy VUO&i  znedisténi a
poskrabani odolny, vrstveny material s
dlouhou Zi-votnosti a elegantnim
vzhledem. Tyto materidly s nehoflavymi a
antibakterialni vlastnostmi se pouzivaji
jako podklad pro podporu vyplnéni
opérky zad a loketni opérky.

(8)
Multifunkéni
panel

Klicova slova

Triskové desky s tfiskami na povrchu a
neusporadanymi tfiskami v prostfedni
vrstve

POVRCHY NEDREVENYCH MATERIALU

Popis

Obrazky

©)

Nerezova ocel

Robustni kovova slitina nerezové oceli je
vynikajici, silny material, vhodny pro
velké zatéze napf. venkovni jidelni stoly,
sedaci pohovky a sedaci soupravy.
Vysokd hustota tohoto  materidld
pomaha predchazet promacknuti a
dalsim skoddm zpUsobenych castym
pouzivanim.

(10)
Hlinik

Nejvice pouzivany kov, z néhoz je
vyrabén nabytek do exteriéru, protoze je
lehky, pevny, trvanlivy a snadno
zpracovatelny do rlznych tvard. Patii
mezi nikdy nereznouci material s
relativné  nizkou a nenakladnou
narocnosti na udrzbu.

(M)
Plasty

Syntetické polymerni pryskyfice, plasty a
jejich hybridni kom-pozice jsou lehké a
levné materidly. Barva plastového
nabytku je  vlastnost = samotného
materialu, proto povrchy plastl
nevyzaduji dalsi dokoncovani
natérovymi hmotami. Snadno se Cisti a
udrzuji. Lze je tvarovat do jakéhokoli stylu
nabytku.

(12)
Prouti

Tento pfirodni material je pfipraveny z
rdznych organickych materidl jako jsou
rakos, trtina, bambus, ratan, a dokonce
vrbové prouti.
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(13)
Tvrzené sklo

Tento material je nejen odolny vUci
zmeénam teplot, ale je i velmi tvrdy.
Vyznacuje se velkou hmotno-sti, a tudiz
vyrobky z ného jsou obtizné
premistitelné. Nalakovanim povrchu
skla se zvysuje jeho och-rana proti
puUsobeni nebezpecnych chemickych
latek.

(14)
Beton

Klicova slova

Beton slouzi jako stabilni zakladna
nabytku nebo jako deska stolu, ktera je
ulozena na kovovém ramu. Beton je
pevny, nadcasovy material, ktery muze
byt vylity do réznych tvarQ, u nichz pfi
jeho vyztuzeni viakny se mohou mode-
lovat tenci konstrukce.

POVRCHY CALOUNENEHO

Popis

(15) Povrch, na némz se sedi (povrch stolicek,
Sedadlo zidli a pohovek).
(16) Sedaci plocha, na niz Ize pfipevnit
Padeska Calouneni.
(7) Ruc¢ni prace vyplétani proutim, coz je l I I
Vyplétani techmk,a pﬁ'pravy vypleEO /se—hchzlafdel :
cedadel Z prouti, ratangu, rakosu a rdznych jinych |
poddajnych rostlin.
|
(18)
Vodici listy a Nejvice zatizené a nosné dily nabytku,
listy z dfeva zejména vodici listy a dily pro upevnéni
tvrdého a noh a kluzaka.
mékkého
Druh  velkoplosného  konstrukéniho
(19) materialu  podobny . dFevothskovym
Drevostépkovs deském,‘ vyrabi se prfidanim lepidla k
deska OSB vrstvé orientovanych drevénych tfisek a
nasledné jejich sliso-vanim zavysokého
tlaku a teploty.
(20) o . .
Ealounicka Pouziva se pro vy@lnem povrchu
lepenka podrucek.
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Jednotka 2.2
Materialy pro dokoncovani

povrchovych uprav

PRISTUPY KE VZDELANI CONTENT

=

— = s Materialy pro dokon&o-vanf

—|= v —
Eg ’ = % N— drevénych a nedre-vénych
> — materiald il

Doporucenad
Ucebnice literatura Externi linky GVIIIENIA Dokoncovani calounéného
nabytku 12
POSOUZENI DOBA TRVANI ECVET

Klasické potahové ¢alou-
nické materialy pro
dokoncovani calounéného
nabytku 12

Moderni potahové mate-rialy
3;_—:L| 1 0.04 pro dokon&ovanf

ey’ C¢alounéného nabytku 12
Kreditl / Vyplriové materidly pro
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Jednotka 2.2 Materialy pro dokoncovani
povrchovych uprav

Dokoncovani povrchovych Uprav povrchl difevénych a dfevénych
materialu.

Ukolem dokoncovani povrchové Gpravy (31) je zvyraznéni estetickych vlastnosti dieva, zajistit
trvale vhodny tén jeho vzhledu, omak a lesk povrchu bez ztraty je v ddsledku pldsobent
slunec¢niho svétla, zabranit pdsobeni zménam vihkosti vzduchu, zménam teplot prostredi a erozi
na vyrobky v pribéhu ¢asu.

Pred aplikaci natérovych hmot na dokonc&ované plochy musime pfipravit povrchy, u nichz se
bude nandset povrchova Uprava. Je nutno pripravit dfevéné a non-dievéné povrchy vyrobkd
brousenim nebo srovndvanim plochy, a to zvldsté v piipadé, Ze materidll na bazi difeva maji
propadliny, ryhy nebo poskrabani na jejich povrchu. DalsSim krokem je oprava povrchu
nanosem lepidla na ného.

Materidly pro dokoncovani povrchovych Uprav dievénych povrchl se skladdaji z pojiva (23),
rozpoustédel (22) a smési aditiv, ozmacuji se jako natérové hmoty. Pigmentové natérové hmoty
jesté obsahuji pigmenty (24) a plniva.

Natérové hmoty musi byt pfi dokoncovani povrchovych Uprav povrchl materidld na bazi
drevénych a nedfevénych materidly pfi jejich nanaseni v kapalném skupenstvi. Tvorba
povrchové Upravy spociva v rychlé preméné kapalné natérové hmoty v pevny natérovy film.
Dokonc¢ované povrchové Upravy se skladaji z nékolika vrstev natérovych filmUd. Hotové
povrchové Upravy jsou slozené minimalné ze dvou vrstev nanesenych natérovych hmot na
dokonc¢ované misto. Pouze praskové povlakové a voskové natérové hmoty je mozno nanaset
pouze v jedné vrstvé. U vdech ostatnich natérovych hmot je velmi ddlezZité nanaset minimalné
dvé vrstvy, protoze po prvnim nanosu natérové hmoty se zvednou a vzpfimi dfevni vlakna, a ty
je nutno brousenim po prvnim nanosu odstranit.

V zavislosti na druhu pojiva, které natérové hmoty obsahuji, prochazi natérové hmoty (21) béhem
svého vytvrzovani a zasychani riznymi fazemi, a proto mohou byt klasifikovany jako nasledujict:
rozpoustédlové vytvarejici natérove filmy odparovanim fedidla (jednéa se o vratnou zménu) (26),
vodou reditelné natérové hmoty vytvari natéroveé filmy oparenim vody (27), vytvrzujici vzdusnou
oxidaci, ochlazenim taveniny praskovych povlakovych hmot, kyselinotvrditelné natérové hmoty
(25), vytvarejici film vytvrzenim natérové hmoty pomoci kyselin, polyuretanové systémy vytvrzujici
pomoci tuzidla (29), UV-vytvrzovaci systémy (28), mofeni povrchu a dokonceni povrchu oleji nebo
voskem.

Tyto natérové hmoty se déli na:

« transparentni natérové hmoty (natérové hmoty zvyraznuji kresbu dokoncovanych
povrchd)

- pigmentové natérové hmoty (pigmentové natérové hmoty meéni barvu a zcela zakryvaji
kresbu dokonc¢ovanych povrch()

- lazurovaci nebo barevné laky (30) (natérové hmoty obsahuji ve své smési pigmenty a
barviva, které meéni barvy povrch(, ale kresbu dokoncenych povrchl povrchovou
Upravou nezakryvaji)
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Dokoncovanim povrchovych Uprav difevénych a non-difevénych povrchd, které zahrnuje barvy,
laky, a mofidla, se dosahuje nejen pozadovaného vzhledu drevénych vyrobkl, ale i ochrana
drfevénych povrchl, prodluzeni Zivotnosti a zvydeni trvanlivosti ndbytk( i Cistitelnost jejich
povrchd. Kvalitu dokonéenych povrchovych Uprav vyrazné ovliviiuje druh pouzitych natérovych
hmot a dodrzeni pfesného pofadi jejich aplikace dané vyrobcem.

Materialy pouzivané pro vyrobu ¢alounéného nabytku

Jako potahové latky se pro zvysSeni prijemného uzivatelského komfortu calounéného nabytku
pouzivaji rdzné druhy latek. Tyto tkaniny a vyplhové materidly jsou sestaveny dohromady a
nasledné dokoncené potahovymi latkami. Tento druh nabyteku muze byt Calounén i bez
predchoziho dokonceni povrchové Upravy ostanich materidld. Podle druhu c¢alounéného
nabytku se lisi i aplikovany postup ¢alounéni, ktery se obecné pouziva v:

e Pohovky. Jejich vyroba za¢inana napinanim popruh, coz je proces, pfi kterém jsou
gumové popruhy pfipevnéné sponkami k povrchu zad a sedadel. Nasledné je
nosna tkanina umisténa na zadni stranu opéradla. Potom je celd plochu véetné
ramu pokryta vyplni, pénovym materidlem, ktery je pfilepen k celému povrchu
sedadla popf. i opéradla. Vyplnova péna je pokryta kryci tkaninou. Konec¢na vrchni
potahova latka je seSita horni strané do gumy. Dilce s vyplhovou pénou a potazené
potahovou latkou jsou nasledné lemovany paralelné. Po dokonceni calounéni je
pohovka zabalena do ochranného plastu.

e Zidle. Calounény sedak, s vyplni z polyuretanové pény umistény ve vodorovné ¢asti
zidle, potazeny potahovou textilii, je pfipevnén sponkami k padesce. MUzZzeme zvolit
také Calounéni zad, ktera se potahuje potahovymi latkami nebo laminovanou
latkou s pénou a potahovou latkou a nasledné sesijeme do konecného tvaru.

Klasické potahové materialy pro dokoncovani calounéného nabytku

Nejvice zatizené Casti jsou sedaky a nosné listy, a tedy materialy pro pfipevnéni calounéni musi
byt tedy pevné a trvanlivé. Pro vyrobu popruht pohovek a zidli se pouziva se juta (52). Nasledujict
druhy latek se pouzivaji jako potahové latky pro doknoceni obou druht klasického i souc¢asného
Calounéného nabytku: hedvabny samet (Zenilka, aksamite) (32), bavina (33), hedvabi (34), vina (35)
alen (36)

Moderni potahové materialy pro dokoncovani ¢alounéného nabytku

Polyesterové textilie (37), textilie zumélé semise / textilie z mikrovidakna textilie Ultrasuede (38),
polyamidové textilie (39), latky na béazi polyolefinu (40) a textilie z polyakryldtovych tkanin (41) maji
funkci potahovych latek pfi dokoncovani moderniho calounéného nabytku. Zvlastni druh
nakladného dokonceni potahovou latkou predstavuje synteticka kdze. (44).

Vrchni potahové textilie se pouzivaji v riznych druzich vinénych vzorkl rdznymi viastnostmi jako
tvid (42), zakard (43) a kohouti stopy (44)

Vyplhové materidly pro ¢alounény nabytek

Pény se vyrabiz rdznych polymernich materiall. Jako vyplnové materidly v calounéném nabytku
se pouzivaji polyesterové pény (45), jadrové pény (47), pény s otevienymi bunkami (48), pény s
uzavienymi bufikami (49), polyethylenové a polytereftalatové (PET) pény (50) polyuretanové pény
(51) a latexové pény (46) s pruzinami

K velmi dilezitym vyrobk(im mezi Calounénymi vyrobky patii matrace, které jsou vkladané do
posteli.
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MATERIALY POVRCHOVE UPRAVY PRO DOKONCOVANI DREVENYCH A NEDREVENYCH
MATERIALU

Klicova slova Popis Obrazek

Ochranny nebo pojici natér pouzi-vany k
uzavreni podkladu nebo pro zvyseni
prilnavosti vrchni vrstvy natérd.

(21)
Natérova hmota

Tekutina schopna rozpoustét pryskyfice
nebo pevné latky. Je to tékava slozka
smeési natérovych hmot.

(22)
Rozpoustédlo

Obecny termin pro jakykoli polymer nebo
monomer pouzivany jako pojivo nebo
filmotvornou latku. Cast tekuté natérové
hmoty, kterd se z povrchu se neodparuje.
Pojivo se obecné oznacuje jako
pryskyfice.

(23)
Pojivo,
pryskyfice

Suché jemné mineraly a organické latky,
které jsou soucasti natéro-vych hmot a
davaji jim barevny odstin. Pigmenty
mohou byt bezbar-vé, jako je jemny oxid
kfemicity, jehoz pridanim k Cirému
povlaku se snizi lesk povrchové Upravy,
nebo mohou byt vysoce zbarvené, jako
jsou pigmenty pfidavané do natéro-vych
hmot.

(24)
Pigment

Dvou-komponentni kyselinotvrditelné
natérové hmoty, které nasledné po
vypafeni rozpoustédel z jejich smési,
vytvrzuji. Tuzidlo pdsobi jako urychlovac
vytvrzovani. PFi pokojové teploté natérovy
film wvytvrdi bé&hem prvnich 24 hodin.
Tento wytvrzovaci proces muUze byt
urychlen pomoci zvyseného proudéni
vzduchu a puUsobenim zvysené teploty.
LepSimi podminkami pro vytvrzovani
natérovych filmd (teplo a proudéni
vzduchu) se dosdhne vyssich odolnosti,
lepsich fyzikal-né-mechanické vlastnosti
natérovych filmd povrchovych Uprav. Tuto
skupinu natérovych hmot tvofi velka
rozsahla skupina natérovych hmot s jejich
rdznymi kvalitativnimi odolnostmi. Tento
pojem  obsahuje vSechny reaktivni
katalyzované natérové hmoty, jez vytvrzuji
poly-kondezacni reakci zahajenou
pusobeni kyseliny.

(25)
Kyselinotvrdi-
telna natérova
hmota
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(29)
Polyuretany

Polyuretanové natérové hmoty vytvr-zuji
chemickou reakci mezi pojivem natérovée
hmoty a tuzidlem, nebo po-jivem a
vzdusnou vilhkosti. Rych-lost zasychani a
vytvrzovani smési natérové hmoty s
tuzidlem muze byt zvysena vétsi vymeénou
a wysSSi teplotou vzduchu v dosousecim
pros-toru. Samo tuzidlo je vysoce citlivé na
vzdusnou vlhkost. Po otevieni baleni
tuzidla musi byt okamzité po odebrani
potfebného mnozstvi tuzidla uzavrieno.
Obecné tuzidla nemohou byt aplikovana
po prekroceni své doby zpracovatel-nosti.
Povrchové Upravy Cistymi polyuretany se
vyznacuji vynikajicimi odolnostmi.

(26)Natéerové
hmoty tvofici
film
vyparovanim
rozpoustédel
Rozpoustédlové
natérové hmoty

Natérové hmoty (také nazyvané roz-
poustédlové laky a barvy) tvofi pevny
natérovy film odpafovanim organickych
tékavych latek z nanosu natérové hmoty.
(bez chemické reakce - polymerizace
nebo jiné sitovaci reakce béhem procesu
zasychani) V dUsledku toho, mUze byt
pevny natérovy film znovu roz-pustén
jejich rozpoustédlem kdyko-liv, i dlouhé
dobé po zaschnuti natérového filmu.
Prikladem jsou nitrocelulozové natérové
hmoty.

(27)
Vodou feditelné
natérové
akrylatoveé
natérové filmy.

Dnesni vodou reditelné laky casto spliuji
velmi vysoké pozadavky na odolnost
jejich natérovych filmu. Existuje
mnohostranna skupina vodou
feditelnych s nejlepsimi vlastnost-mi,
pokud jde o odolnost vici svétlu a
poveétrnostnim vlivim.

(28)
Natérové hmoty
vytvrzovani UV
zarenim

UV wytvrzované laky jsou wvytvrzo-vané
ultrafialovym zarenim, které emituji UV
lampamive vytvrzovacim tunelu. Tyto laky
maji casto velmi vysoky obsah pojiv pro
tvorbu plnohodnotného filmu, a to i pres
nizké mnozstvi naneseného natérove
hmoty. Doba jejich pouzitelnosti je
omezengjdi nez u jinych druhl naté-
rovych hmot, cca 3-4 mesice. Obvyk-le
povrchové UJpravy témito naté-rovymi
hmotami splhuji nejprisnéjsi pozadavky
na kvalitu.
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Tyto natérové hmoty na bazi
rozpoustédlovych a olejovych lakl
obsahuji vice pigmentd, a ty zvy-Suji
odolnosti povrchové Upravy, a tim lépe
chrani  drevo. Pigmenty c¢astecné
zakryvaji kresbu dfreva

(30)
Lazurovaci
natérové hmoty

Cilem je dokoncovani povrchové
Upravy je zdUraznit estetické viastnosti
dfeva a trvale upravit a zlepsit vzhled,
dojem dotyku a jas povrchu.

(31)
Dokoncovani
povrchové Upravy

KLASICKE POTAH

Klicova slova Popis

Pohodna sametova tkanina, kterd se
vyrabi z vidken pfirodniho hedvabi, ale
mUZe byt vyrobena ze syntetickych
material jako rayon.

(32)
Chenille Aksamité
velursifon

Prirodni potahové bavinéné tka-niny se
pouzivaji jako potahové latky nejen s
hrubou strukturou, ale i jako tkaniny
s hladkou strukturou. Nejsou vsak
odolné proti  vyblednuti.  Soubor
bavinénych hrubych textilii za-hrnuje
tkané struktury platna a plachtoviny.
Jemné bavinéné pota-hové materidly
zahrnuji struktury toile, gingham and
chintz. Bavinéna potahova &alounicka
lat-ka je obvykle smeés, kterda je
kombinaci elegantniho nylonu a
pohodlného, prodysného pfirodniho
bavinénaho viakna s polyesterem nebo
Inem apod. pfidanym pro zvyraznéni
textury latky, zvyseni jeji pevnosti a
odolnosti proti zaspinéni a zvrasnéeni.
Nejkvalit-né&jsi bavinéné smeési obvykle
obsahuji asi 46 % az 60 % baviny.

(33)
Balvna
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(34)
Hedvabi

Hedvabi je pfirodni mékky a luxusni
materidl, cenovany nejen u jako
potahovy material Calou-néného
bytového nabytku, ale i jako potahovy
materidl komercniho sedaciho ndbytku.
Hedvabi, které je nékdy zameénovano za
bavinu, se vyznacuje vyssi hmotnosti a
trvanlivosti nez bavina. Slunec¢ni svétlo
mUZe snizit lesk povrchu hedvabr.

(35)
Vina

Nejprirozenéjsi  odolna  Calouni-cka
tkanina, ktera je pouzivana jako
potahovy materidl pro po-hovky a
kvalitni  zidle. VInéna latka je ve
skutecnosti  smés  pfi-rodnich  a
syntetickych vilaken. Vyznacuje se
peknym vzhledem a kvalitni strukturou.
Calounény nabytek potazeny touto
latkou si udrzuje dlouho svij tvar a je
odolny vUici zaspinéni. Jeji smési zajistuji
mensi opotfebeni pota-hovych latek a
usnadnuji také jejich cistéeni.

(36)
Lnéné latky

Jsou to pfirodni latky, klasické,
prodysné latky. Extrémné pevné
textilnivlakno je vyrobené ze Inu.
Textilie ze Inu jsou mékké, hladkeé a
lesklé latky, ktera nabizi vynikajici
trvanlivost a pfirozenou odolnost proti
moldm, tvorbé zmolkd a odéru.
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MODERNI POTAHOVE

Klicova slova

Popis

TKY PRO DOKONCOVANiI CALOUNENEHO NABYTKU

Obrazek

(37)
Polyesterové
tkaniny

Tkaniny trvanlivé, flexibilni, snadno
Cistitelné, pevné a odolné vici plsobeni
vody a zaspinéni. Ztracivsak rychleji lesk
svého povrchu v porovnani s ostatnimi
materialy. Tyto materialy odo-lavaji také
namahani v trhu a rychle usychaji

Mohou byt po-uzité nejen jako
potahové tex-tilie, ale také jako
syntetické vyplnové materialy.

Typickd, polyesterova tkanina s pevnou
vazbou a povrchovou Upra-vou
odolnou vUci otéru. Special-nim
Zpracovanim se zvysuje jeji odolnost
vUc&i pomackani a vzniku zmolkovitého
vzhledu. Napodobuje charakter
povrchu semise. Tato latka je vynikajici
volbou pro pouziti v nabytku urceného
do do-macnosti a do mist, kde je naby-
tek velmi namahan (obyvaci pokoj a
domaci zvifata). Vyznacuje se velkou
pevnosti, odolnosti vici odirani a
snadnou Cistitelnosti.

(38)

Faux
suede/Microfiber/
Ultrasuede textile

Potahové textilie zpolyamidd se

Pol :S’w?i)dové vyznacuji dlouhou zZivotnosti s vysokou
'fextilie odolnosti proti odéru a snadno
Cistitelnosti.
(40) Velmi trvanlivé tkaniny vhodné pro

Polyelefinické
textilie

aplikaci jako potahové calounické latky.

Textilie z akrylatovych vildken jsou
vhodné pro venkovni aplikace pro svoji
pevnost, odolnost vic¢i pdsobeni pocast,
(41) poskozeni béhem pouzivani, odolnost
Textilie z vUci pUsobeni plisni a bakterii, odolnost
akrylatovych vUCi poskrabani a potrhani. Trvanlivé a
vlaken stdlobarevné latky jsou  snadno
Cistitelné a prodysné. Jsou tedy velmi
vhodné pro pouzivanim namahany
Calounény nabytek.
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(42)
Tvid

Tkaniny utkané témito vzory, potlacuji
skryvaji skvrny. Mohou byt pouzité jako
potahové calounéné latky i pro jejich
vynikajici odolnost vic&i odéru,
zmolkovani a vytahovanim tkaniny.

(43)
Zakard

Typicka tézké latka, ktera je utkana z
vlaken vyrabénych z barvenych pfizi,
coz vytvari slozity vzor a dodava tkaniné
strukturu i styl. Tento druh latky je
vhodny primarné pro pouzitiv
bytovém stfedné zatize-ném nabytku a
pro dokoncéeni ozdobného nabytku.

(44)
Kanava

Silné hladké tkaniny, idedlni pro tisténé
vzory, vyrobené z baviny. Tento druh
tkané latky se mUze Casem pfisilném
pouzivani zde-formovat, proto by se
mél pouzi-vat na nabytek stfedné
namahany pfi jeho pouzivani.

(44)
Usen
Faux Leather

Klicova slova

Snadno se Cisti a je skvélou volbou pro
nabytek, zejména pro jeho aplikaci na
détsky velmi namahany nabytek. Tento
snadno cCistitelny material ma vyrazné
snizenou mMoznost vzniku trhlin.

VYPLNOVE MATERIALY PRO CALOUNENY NABYTEK

Popis

Obrdzek

(45)
Polyesterova péna

Stlacena péna je levnou alterna-tivou k
tradi¢ni péné. Rychle schne a snadno
se umyva. Vyplné z polyesterovych
vlaken jsou niz-ko nakladoveé vyplrnové
moznosti pro aplikaci v ¢alounéného
nabyt-ku. Lze je prat v pracce a odola-
vaji plisnim. Obvykle se plni do
vnitfniho obalu, ktery je poté potazen
venkovni potahovou latkou.

(46)
Latexové pény

Vyplnovy material pouzivany misto
pruzin.
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(47)
Core Foam

Velmi dobry vyplfovy material pro vypln
polstarl a klasickych sedakd urcéenych
pro venkovni cCalounény nabytek.
Pénové jadro calounéni udrzuje jeho
tvar a Uroven pohodli. Je schopné rychle
vyschnout a tak zabranit posko-zeni
¢alounéni pusobenim vihko-sti.

(48)
Péna s otevienymi
bunkami

Péna s otevienymi bunkami ma po-ry,
které umoznuji priichod vody a
vzduchu. Péna se vyrabi
s antimikrobidlnimi prisadami, které
chrani pénu pred rdstem plisni,

k cemuz by mohlo dojit béhem jejiho
suseni. Pény jsou rychleschnouci,
pohodlné a odolné proti plisnim.

(49)
Péna s uzavienymi
bunkami
(nadnaseci pény)

Péna odpuzuje vodu a je nadnasi-telna
vodou, takze je dobrou vol-bou nejen
pro calounéni sedaciho nabytku a
sedadel lodi, ale i pro zachranné vesty.
MUzZe byt vyrobe-na z rdznych plastl
vcetné  chloroprénového kaucuku,
polypro-pylenu, polyetylenu a polysty-
renu. Kazda polymerni baze pény ma
své vlastni jedinec¢né viast-nosti a
moznosti jejich aplikace. Lehcena péna
z chloroprénu je materidl pruzny a
poskytuje tepelnou a vlihkostni izolaci
pro mokré obleky, odpuzuje vodu, je
vhodnd na wyrobu plovaky. Aplikace
rdznych materidl pfi  vyrobé pén
s uzavienymi poéry jsou vhodné pro jiné
konkrétni aplikace.

(50)
Polyethyklentereft
alatova péna (PET)

PET péna je recyklovatelnd, odol-na a
poskytuje  optimalni  podporu ve
venkovni Calounéni. Je pevna, neztracl
tvar a nezpostuje se ja-ko nékteré jiné
materidly. PET péna je ekologicka,
rychle usy-cha. Zabranuje hromadeéni
vihkosti v péné, coz by mohlo vést ke
vzniku plisnim v ni. Podporuje také
udrzeni tvaru vyrobku.
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(51)

Polyuretanova

Tato béznd cenove dostupna péna je
vhodna pro sedaci Calounény nabytek.
Péna ma stfedni pevnost, po zvihnuti
nasava vodu. VétSina polyuretanovych
pén je oSetfena biocidem, ktery
zabranuje rU0stu plisni pfi vysychani
vihké pény. Pred vnégjSim potazenim

péna g S B - .

Calounéni je vyplnovy material viozen

do vnitfniho obalu z plastl z ddvodu

jeho vwyssi ochrany. Mezi jeji pozitivni

vlastnosti patfi nizké ceny a odolnost

vUci biologickym problémtim.

Pfirodni vlakna pouzivana nejen pro

vyrobu lan, provazd a rohoZi, ale je to

také vyborny material pouzivany pro

zvyraznéni rusti-kalnich ryst u <
(52) potahovych latek ¢alounéného §
Juta nabytku, zejména ja-ko potahovych =

latky pohovek. Juta pfidava potahovym %

latkam ponékud hrubsi strukturu, =

kterd dobre doplnuje vzhled dfeva a g

kdze. N\k\\\@
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Jednotka 2.3
Nanaseci techniky povrchovych

uprav

PRISTUPY KE VZDELANI
%
— — g Nanaseci techniky pro
=|= == M N .
Eg = P N— dokoncovani povrchové
L ) — Upravy materiald na bazi dieva
Doporucena Externani >z
Ucebnice literatura linky Cvicenia hry
POSOUZENI DOBA TRVANI ECVET Zasychania vytrvrzovani
povrchovych Uprav 24
=] 0.04
n:? ® . .
Techniky dokoncovani
. Calounéného nabytku 25
Kviz Kreditl /
(na konci na konci 0.2 celkového
modulu) HODINY modulu
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Jednotka 2.3 Nanaseci techniky

Proces dokoncovani povrchové Upravy dievénych a nedfevénych materidl se sklada ze tfi
kroku:

1. Prvni krok predstavuje pfipravu povrchu pred jeho dokonovanim, a to odstranovanim
vad, brouseni (67), béleni nebo moreni

2. Druhy krok zahrnuje dokoncovani povrchové Upravy, coZ je proces nanaseni vrstev
natérovych filmd na dokoncovany povrch.

3. Treti krok dokoncovani povrchové Upravy spoCiva ve pfemeéné tekuté natérové hmoty
nanesené na dokoncované povrchy v pevny natérovy film zasychanim, coz znamena
vyparovanim organickych tékavych latek z nanesenych vrstev natérovych hmot nebo
wytvrzovanim, coz znamend chemickou rekci, nebo wytvrzovani natérovych filmuU
pUsobenim UV zafeni nebo EBC zareni, emitovanych UV nebo EBC lampami.

Techniky nanaseni natérovych hmot pouzivané pfi dokoncovani povrcht dievénych materiald
Pfi dokoncovani povrchovych Uprav nabytku se pouzivaji techniky strojniho a ru¢niho nanaseni
natérovych hmot. Nasledujici postupy se mohou pouzivat pfi dokon&ovani povrchové Upravy:

e Rucni nanaseci techniky, ru¢ni nandseci stroje, nastroje a pomUcky se pouzivaji pfi
dokoncovani povrchové Upravy, natérové hmoty jsou nanaseni kousky latek (53)
francouzsky finis s politurovanim polnou (54), mofenim (55), bé&lenim (56) brousenim a
lesténim (57) natirdnim Stétcem (58), pneumatickym stfikdnim (59), bezvzduchovym
vysokotlakym stfikdnim (60), airmix stfikanim (61).

e Primyslové dokoncovani povrchové Upravy na linkach povrchové Gpravy

Vybér vhodné techniky ruc¢niho a strojniho dokoncovani povrchové Upravy zavisi na mnozstvi
vyrobkd, tvaru a velikosti dokoncovanych vyrobkl a zplsobu dokoncovani.

Pramyslové dokonceni povrchovych Uprav zahrnuje rzné metody dokoncovani povrchowvych
Uprav navalovanim (62), polévanim (63), maceni (64) flow coating (65), stfikani na roboty nebo na
stfikacich automatech, nanaseni stfikanim nozem, nanaseni roztavenych natérovych hmot
(praskowvych), nanasenim pén, potiskem a nanasenim ve vakuu.

Mezi nejdulezitéjsi primyslové zplsoby nandseni natérovych hmot v soucCasnostech patff
nanaseni natérovych hmot navalovanim na valcovych nandSecich strojich (62) a stfikani na
stfikacich automatech (63).

Nandseni navalovanim (62) je rychly, jednoduchy a nizko nakladovy zplsob dokoncovani rovnych
dilcl prenasenim natérovych hmot z nanasecich valcl na dokoncovany predmét a dosahuji
vynikajicich vysledkd. Ukazalo se, Ze je mozné zvysit i mnozstvi nandsené natérové hmoty. Timto
postupem se muUze dokonce dosdhnout vynikajici kvality povrchovych Uprav. Nové druhy
pryzového obloZzeni vélcd navalovaciho stroje zajistuji jejich vyssi odolnost vic¢i plsobeni
rozpoustédel. PryZzové oblozeni muize byt také vyrobeno s V&tsi pruznosti, kterd umoznuje
valclm vyrovnat nerovnosti povrchu, ktery ma byt dokoncen.

Strikdni na stfikacich robotech prestavuje budoucnost v dokon&ovani povrchovych Uprav.

Dokoncovani praskovymi povlakovymi hmotami (66) predstavuje specialnidruh environmentalni
dokoncovani povrchové Upravy. PFi tento druh povlakovych hmot je volné neseny suchy prasek

e, Co-funded by the
LN Erasmus+ Programme
ol of the European Union




MODUL 2

MATERIALY A DOKONCOVANI POVRCHOVE UPRAVY

zahratym vzduchem na povrch nabytkového dilce. Naneseny natér z prasku, ktery lezi na
povrchu, je roztaven do kapalného skupenstvi. Roztaveny praskovy natér ztuhne a nasledné je
vytvrzovan UV zarenim. Prasek natéru mze byt pfipraven z termoplastl nebo termosetl. Tento
zplsob dokoncovani se typicky pouzivd pfi tvorbé tvrdych povrchovych Uprav, které jsou
pevnéjsi nez konvencni natérové hmoty. Praskové povlakové povrchové Upravy se pouzivaji
hlavné pfi dokoncovani MDF a nékterych druht masivniho dfeva, zejména bukového a brezové

PFi ru¢nim dokoncovani nadbytku se pouzivaji Stétce (58), pady (53), valecky a vsechny tfi zplsoby
stfikaniv zavislosti dle druhu stfikaci pistole, ktery se déli na (konvenéni (,nizkotlakou") pistoli (59),
na HVLP stiikani, bezvzduchové stiikani (60) a airmixové stiikani (61). Mdzeme pouzit také stiikani
za tepla a stfikani elektrostatickou pistol.

Zasychani a vytvrzovani povrchovych uprav

Zasychani natérovych hmot v dosousecim prostoru v pokojové teploté vzduchu trva dlouhou
dobu. Tato dobu dovoli, aby se emise rozpoustédel vypafily a ve vysledku nebezpe&né zatizily
Zivotni prostiedi. Tento zpUsob zasychani také vyzaduje mnohem vétsi dosouseci prostor pro
zasychani nabytkovych dilcud.

Nejlepsim zplsobem, jak urychlit proces zasychani a zaroven snizit pracovni rizika, zplsobend
emitovanymi emisemi vypafovanych rozpoustédel, je potfeba zajistit ,uzavieni procesu v
teplovzdusnych tunelech s odsavanim®, pokud je to mozné.

Vytvrzovani natérové hmoty za zvysené teploty prostfedi se ukazuje jako zpUsob, kterym se
zlepsi vlastnosti povrchové Upravy a zkrati doba tvorby natérového filmu.

Rozlisujeme nasledujici zplsoby zasychani a vytvrzovani natérovych filmda.

Urychleni zasychani a wytvrzovani lze zvysenou teplotou: pouziti tepla mtze nékolikrat vyrazné
snizit dobu vytvrzovani u nékterych druhl natérovych hmot, napf. kyselinotvditelnych, vodou
feditelnych, polyesterovych NC modifikovanych povrchovych Uprav. Teplo pdsobici na natérové
hmoty nebo natérové filmy, které urychluje vytvrzovani natérovych hmot, mize byt predavané
nékolika zplsoby:

e proudénim

e zarenim —suseniinfracervenym zarenim, urychlené zasychani (68)

vedenim

V nabytkarském primyslu se predavané teplo vedenim pouzivd k predehfivani vyrobkd v
konvekénich nebo radiacnich pecich. Nanesend vrstva laku se zahfeje na podkladu, coz zplsobi
rychlé odpafeni rozpoustedel.
UV wytvrzovani (69) ve vytvrzovanych UV tunelech je specidlni druh procesu vytvrzovani.
Vytvrzovani UV zafenim je operace, béhem které se emitovanym UV-zarenim wvytvrzuji po
ozareni ultrafialovym svétlem. To vede k velmi kratkym dobam vytvrzovani. UV lampami mohou
byt rtutové a LED lampy, které jsou vhodné pro vytvrzovani Cirych lakl a galiové lampy jsou
potfeba pro vytvrzovani pigmentové natérové hmoty. Vykony a vinové délky zareni lamp pfi
vytvrzovani se mohou lisit. PFi vytvrzovani natérovych hmot UV zafenim neni obvykle nutné
predehfivat dokoncovany podklad nebo instalovat odpafovaci nebo chladici zény v lince
povrchové Upravy. V ddsledku toho mohou byt linky dokoncovani povrchovych Uprav, které
obsahuji jednotku vytvrzovanim UV zarenim, mnohem kratsi a mnohem energeticky dcinngjsi
nez linky se stejnou kapacitou s teplovzdusnymi tunely. UV lampy dlouhou pouzivané emituji
vice IR zafeni nez UV zareni. Kazdy pramyslovy provoz, ktery pouziva zafizeni, které emituji zareni
UV pro vytvrzovani, by mél vybaven pfistroji pro méreniintenzity emitovaného zafenim, aby bylo
zajisténo dosazeni Uplného vytvrzovani, aby nedoslo ke snizeni stupné lesku.
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Technika dokoncovani ¢alounéného nabytku

PFi vyrobé calounéného nabytku neni vyznamny rozdil mezi ru¢ni individualni a prdmyslovou
technikou vyroby, pfi které se zpracovavaji Calounické materialy pfi vyrobé Calounéného nabytku
(75). Tyto zpUsoby vyroby zahrnuji sponkovani (70), stiffhani latek a ostatnich rovinnych
Calounickych material, (71) a siti Calounéni na Sicich calounickych strojich, (72), stfikani
¢alounickych lepidel (73), lepeni tavnymi lepidly pomoci tavnych pistoli (74)a vyroby popruhC76).

Prdmyslovy zpUsob vyroby se uplatiiuje ve vyrobé matraci (77).
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TECHNIKY NANASENi PRO DOKONCOVANi DREVENEHO NABYTKU

Klicova slova

Dopis

Obrazek

(53)
Nanaseni
natérovych hmot
kousky latek

Nandsenipovrchové Udpravy kouskem
latky na povrch a nasledné setreni
prebytku natéru s povrchu pryc. Tato
technika umoznuje operatorovi aplikovat
pouze Mmalé mnozstvi natérové hmoty na
plochu.

(54)
Francouzské
politurovani

Proces nanaseni tenké wvrstvy laku,
zejména Selaku pomoci polny.

Toto je postup barveni dfeva nana-Senim

Hlazeni a lesténi

(55) i . o
MofFeni barvy,(bvarva a pigmenty) pfimo na
surové drevo
(56) Proces zesvétleni barvy povrchu dfeva
Béleni pomoci bélidla
(57) Ukol odirani povrchu pomoci brusiva,

kterymi jsou mineralni materidly, nebo
ocelova vina

(58)
Natirani stétcem

Nanaseni natéri na dokoncovany
povrch pomoci rdznych druhd stétced.

e, Co-funded by the
LN Erasmus+ Programme
ol of the European Union




MODUL 2

MATERIALY A DOKONCOVANI POVRCHOVE UPRAVY

Béhem pneumatického strikani je tekuta
natérova hmota smichana se vzduchem
uvnitf  téla stfikaci pis-tole. Tekuta

(59) ey . o L
Konven&ni natérovd hmota se atomizuje smichanim
L se vzduchem za vzniku malych kapicek. =
vzduchové N . »
(pneumatické) Tyto kapicky jsou pomeérné velkou rych-
P StFikani losti pohanéné vzduchem k dokon-

¢ovanému povrchu dreva. Kdyz kapky
natérové hmoty dopadnou na dfevo,
spoji se dohromady a vytvori natérovy
film povrchoveé Upravy.

Tato metoda je vysokotlakou tech-
nologif stftkani velkych dilct bez
rozprasovani stitkanych materiald. Je to
rychla metoda nanaseni stfi-kanim s
minimalnim postfikem. Pri

bezvzduchovém stfikani se natérova
(60) hmota pfivadi do trysky stfikaci pistole
Vysokotlaké podo vysokym tlakem (az 200 lpar[]). Pri Py —
bezvzducchové p/ruvchoEju tryskou sth’—kaci p_|5to|e se
StAKANI natérova hmota ne-rozprasuje. TIa}qe
generovan pis-tovym Cerpadlem. Sitka

postfiku a mnozstvi natérové hmoty se
nasta-vuje vymenou trysky strikaci pis-
tole. Bezvzduchové vysokotlakeé strikani
je nyni siroce pouzivano pfi nanaseni
vodou feditelnych natérovych hmot a pfi
stfikani ve stfikacich automat0.

Airmix stfikani je kombinaci vyse
popsanych metod. Jedna se o jednu z
nejvice pouzivanych metod stfi-kani v
pramyslém dokoncovanf povrchl T
wyrobkl ze dreva, diky jemné atomizaci
natéroveé hmoty a minimalnimu
pfestfiku. Tento druh stfikani je
kombinaci stfikdni pneumatického a
bezvzduchového.

(61)
Airmix stfikani

Princip tohoto typu dokoncovani
povrchové Upravy spociva v apli-kaci

tenké vrstvy natérové hmoty mezerou NP SCRAPER
mezi nanasecim valcem a povrchem s ki
dokoncované plochy. Mezera mezi
(62) davkovacim valcem a nanasecim valcem
Navalovani urcuje tloustku nanosu natérové hmoty,

Valcové nanaseni | ktera je nasledné nanasena na povrch
wvyrobku. V dusledku toho, 7e nanaseni
natéru na povrch trva nékolik sekund bez
jakéhokoliv odpadu, je tento zpUlsob
nanaseni  natérovych  hmot velmi
dulezity.
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(63)
Polévani

Polévani je zpUsob  kontinudlniho
nanaseni natérovych hmot, ktery spociva
ve vytékani natérovych hmot ve tvaru
clony ze Stérbiny polévaci hlavy
polévaciho stroje a v nasledném polozeni
vrstvy naté-rové hmoty na dokoncované
povrchy. Clona natérové hmoty se vytvari
v hlavé polévaciho stroje pred tim, nez
pfijde do styku s podkladem.

(64)
Maceni

Technoogie nanaseni natérovych hmot
macenim je proces, pfi kterém je vyrobek
ponofen do natérové hmoty a nasledné
zni wytazen dle pfedem nastavenych
parametru, kte-ré jsou fizené
kontinualnim moto-rem.

Substrate

Precursor
solution

1,
l.\-:. :

ating

| l y
A

Step 1

Step 2 Step 3 Step 4

(65)
Flow coating

Tento zplsob nandseni natérovych hmot
je zaloZzen na principu stfikani natérovych
hmot na wvyrobek mnoha jednotlivymi
proudy z rlznych smérd velkou rychlosti.
Timto zpUsobem se dokoncuji povrchové
Upravy jedné nebo vice stran wyrobky,
které se pohybuji vodorovné na
dopravniku. Flow coating se pouziva k
dokoncovani vicerozmeérnych povrchu
wyrobk( s réznymi tvary v jednom kroku.
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Pri dokoncovani povrchovych Uprav
drevénych podkladl praskovymi hmo-
tami se nandsi suchy prasek na do-
koncovany povrch. Pfi dokoncovani
povrchovych Uprav se uskute¢nuje bez
nutnosti pouziti rozpoustédel, které by
udrzovaly smési natérové hmoty v
kapalné formé. Castice praskl jsou po
opusténi trysky stfikaci pistole
pritahovany k do-koncovanym
povrchdm. V této fazi dokoncovani lze

tyto ¢astice snad-no setfit s povrchu
(66) N . ) N
pry¢. Na do-koncované plose se

Dokoncovani e o . .
raZkovymi naneseny prasek pusobenim dodaného

povlako i tepla okamzité roztavi, a tim vytvori

P hmotavr)T/\i celistvy povlak roztavené natérové

hmoty na plose, ktery se musi nasledné
vy-tvrdit pdsobenim UV zafeni a
ochladit. Vytvofi se pevny natéro-vy film.
Tento druh dokoncovani povrchovych
Uprav nabytku je k zi-votnimu prostredi
Setrnéjsi nez dokoncovani povrchovych
Uprav te-kutymi natérovymi hmotami.
Protoze praskové potahové hmoty se
nanasi v elektrostatickém poli, ¢astice
prasku se nanesou na cely povrch. Touto
povlakovou hmotou se mohou
dokoncovat vyrobky jakéhokoliv tvaru.

Brouseni povrchu je nezbytna pfi-prava
pfed a béhem dokoncovani. Cilem
brouseni je dosahnout do-statecné

pfipraveného hladkého povrchu. Jsou
dva primarni dGvody pro brousenf

(67) o . N

povrchu, a to pfipra-vit povrch nejlepsi
mozné kvality odstranénim vztycenych
dreveénych vlaken, nadbytecného
nanosu laku a jakékoli vady povrchu a
soucasneé zajistit dobrou pfilnavost mezi
rdznymi vrstvami natérovych filmu.

ZASYCHANI A VYTVRZOVANIi DOKONCENYCH POVRCHU

Brouseni
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Klicova slova

Popis

Obrazek

(68)
Zasychani pomoci
infracerveného
zareni

Infracervené zareni se pouziva k
urychleni zasychani natérovych filmu.
Vyuziva energii infracer-veného zareni k
piimému ohfevu povrchd pod vétsinou
natérovych hmot. Tepelnad energie se
aplikuje prfimo do dokoncovanych
povrchd. Nasledné se prenasi
z dokon¢ované-ho povrchu do
nanesenych natéro-vych hmot bez
dalsiho prenosového média.

LAAASABASI

(69)
Vytvrzovani UV
zarenim

TECHNIKY VYROBY CALOUNENEHO NABYTKU

Klicova slova

Vytvrzovani UV zarfenim je proces, pfi
kterém ultrafialové zareni, iniciuje
fotochemické reakce, jez vyvvolaji

zesitovani polymer( pojiv natérovych

hmot. UV lampy, které emituji UV zareni,
mohou byt rtutové lampy, LED lampy a

Ga lam-py. Hlavni piky emitovaného

zareni jsou mezi 290-420 nm.

Popis

Obrazek

(70)
Pfipevhovani
sponek

Vyroba calounéného nabytku pomoci
¢alounickych seSivacich pistol s pouzitim
svorek pfi  pfipojeni  calounickych
materiald k ¢alou-nickym rédmudm. Préce
se sesivackami je mnohem presnégjsi a
jednodussi.

(7)
Stfihani latek a
dalsich plochych
¢alounickych

Dlouha plocha s vestavenym méfit-kem
na jedné hrané s dlouhou draz-kou pro
nlzky prochazejici napfic stfedem.
Typicky se pouziva k dé-leni
Calounickych rovinnych a plo-chych

materiald. materiall a latek k jejich stfihani a
déleni.
_ (72) | Calounické sici stroje jsou pouzi-vané pro
Calounicke Sicich | spojovani latek béhem procesu §iti.
stroje.
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Strikani rozpoustédlovych nebo vodou

feditelnych lepidel na povrch
(73) Calounickych materiall. Le-pidla jsou
Strikani nanasena na dokoncovany povrch, kde
¢alounickych se wyitvafi mezi povrchy a lepidlem
lepidel adhezni sily a nasledné jsou oba povrchy
spojené kohezi a adhezi lepidlového

filmu.

Tavné lepidlo se musi roztavit v tavné
pistol a nasledné je v roz-taveném stavu
nanaseno na povrch calounéného
nabytku.

(74)
Lepeni pomoci
tavnych lepidly

Tento nabytek se sklada z tkanin
wvyrobenych z rdznych druhd vidken.
Tkaniny se pfi vyrobé calounéného

(75) nabytku skladaji do souboru, ktery je
Calounéni poté potazen potahovou latkou. Néktery
Calounény nabyteku mudze byt ¢alounén
bez predchoziho dokonceni povrchové
dpravy.

Pripevnovani  elastickych  pryzovych
paskl sponkami k plochdm zad a

(76) sedadel a pokryti celé plochy, ktera maji
Popruhovani byt nasledné calounénd, pruhy. Tento
zpUsob je pouzivan jak ve vwyrobé zidli i u
ve vyrobé pohovek.

Matrace patfi mezi Calounény na-bytek a
() | zahrnuje vyplfové a po-tahové materialy,
Vyroba matraci | 4y nruziny, chranice roht a vinovce.
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Jednotka 2.4
Stroje a nastroje

PRISTUPY KE VZDELANI

=
— — |3 5% Stroje a nafadi pro
Eg ES= % N— dokoncovani povrchové
= > L —| Upravy dfeveného a
Doporucena nedrevéného nabytku. 32
Ucebnice literatura Externi linky Cvic¢enia hry

Stroje a naradi pro
B — dokoncovani calounéného
VYHODNOCENI DOBA TRVANI ECVET nabytku 33

. | 0.04

Kreditl /
Kviz 0.2 celkove z
(na konci modulu) HODINA modulu
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Jednotka 2.4 Stroje a nastroje

Kvalita vzhledu dokoncenych povrchovych Uprav a jejich fyzikalné-mechanickych i chemickych
vlastnosti zavisi na zpUsobech nandseni natérovych hmot a také na kvalité nandsecich a
vytvrzovacich strojd a nastrojl. Kvalita, velikost a tvary dokoncovanych povrchl a kvantita a
velikost Calounéného nabytku hraje téz dllezitou roli ve vybéru strojd a nastroji pro jejich
vyrobu.

Neustéle roste pro kazdou firmu vyznam vlastni selekce strojl a nastrojl pro dokoncovani
povrchovych Uprav a Calounickych strojd a nastrojd, kterd dokoncuje nebo vyrabi calounény
nabytek, a to i z pohledu kapitdlovych nakladl vynakladanych v Useku dokoncovani a ve vyrobé
Calounéného nabytku. Stanoveni presného systému dokoncovani a vhodného zafizeni pro
vyrobu calounéného nabytku zacind s pochopenim dvou hlavnich kategorii dokonc¢ovacich
strojl a nastroj’ a strojd a nastrojd pro vyrobu ¢alounéného nabytku.

Stroje a nastroje pro dokoncovani povrchové Upravy drevéného a
nedrevéného nabytku.

Z pohledu kvality, poctu tvaru a velikosti dokoncovanych vyrobkl, mizeme rozdélit stroje a
nastroje do dvou skupin:

e Rucni naradi pro dokoncovani povrchovych Uprav jsou: dokoncovaci kousky latek (78),

polna (79), rGzné druhy $tétcd, napriklad kartac s chlupy a $tétinami (80) a p&novy kartad

(81), lesticka, padky pro nanaseni natérovych hmot (82), brusky nebo ruéni brusky a lesticky

(83). Ru¢nim nanaseni povrchovych Uprav pomoci ru¢nich strojk’ a nastrojd se provadi

ve stejné mistnosti (diln€) a dohromady s operaci zasychanim a vytvrzovanim nanosl
natérovych hmot.

e Stitkdni mize byt pouzito pfi ruénim dokoncovani povrchovych Uprav i v primyslovém
dokoncovani povrchové Upravy. PFi ru¢nim dokoncovani povrchovych dprav mohou
pracovnici pouzivat spreje a stiikaci pistole a pfi pramyslovém dokoncovani povrchovych
Uprav stfikanim se uplatiuji stfikaci automaty (91) nebo stfikaci roboty (92). Tyto stroje
mohou byt vybavené konvenc¢ni pneumatickymi stfikacimi pistolemi (84), airless
stfikacimi pistolemi (85) a airmix stfikaci pistole (86).

«  Mechanizované linky povrchovych Uprav se skladajl ze strojd a zafizeni, které zvysuji
produktivitu dokoncovani nadbytkovych dilct i jednotlivych ndbytkovych kust a zajistuji
dosazeni pozadované kvality dokoncovanych povrchi. Soucasti automatizovanych linek
povrchovych Uprav jsou stroje pro nanaseni natérovych hmot, pro urychleni zasychani
natérovych hmot a wvytvrzovani povrchovych Uprav, stroje pro pfipravu povrchd
difevénych a nedfevénych povrchld pred dokoncovani a bé&hem dokoncovani a
dopravniky.

Linky povrchové Upravy se skladdaji z téchto nanasecich stroju:

v' polévaciho stroje (87) (s jednou nebo dvéma nebo tfemi polévacimi hlavami)

v" navalovaci nandseci stroj (88),(ktery je vybaven dvéma nebo tfemi valci). Usporadanivalcd
je rozdélené na valcové nanaseni se synchronnim nanasenim a otacenim aplikacniho a
davkovaciho (doctor) valce, relativnim nanasenim, to je otaCenim davkovaciho valce a
reverznim nanasenim danym otac¢enim nanaseciho valce.

v' Stfikaci stroje jsou: stfikaci automaty (91) se vyrabi s pficnymi stfikacimi stacionarnimi
jednotkami nebo pohyblivymi stfikacimi pistolemi, stfikaci roboty (92) a flowcoatingové
nanaseci zafizeni (20).
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v nandaseci maceci zafizeni, zafizeni pro dokoncovani povrchové Upravy macenim (89)

PFi zvazovani zda pouzit ru¢ni nebo strojni zplsoby dokoncovani povrchové Upravy je ddlezitym
vychozim bodem rozhodnuti navrhovany mozny objem vyroby.

Vyrobni linky povrchové Upravy pro pfipravu dokoncovanych povrchd jsou vyba-vené rdznymi
druhy brusek (93), s riznymi procesy brouseni (brusné pasy, pric-né pasy s patkou a brusné
vélce) osazené rlznymi druhy brusného papiru o rlz-ném zrnéni (94).

Nasledujici zafizeni se pouzivaji pro zasychani a vytvrzovani nanesenych natérovych hmot: UV
vytvrzovaci tunely s UV vytvrzovacimi lampami (95), susici tunely a susici komory, dosouseci
prostory, tryskové vysouseci tunely, tunely s infracervenym zarenim.

Stroje a nastroje pro dokoncovani ¢alounéného nabytku

Ve vyrobé calounéného nabytku nejsou velké rozdily ve vyrobnim zafizeni mezi ruéni a
prdmyslovou vyrobou.

Oba druhy vyroby pouzivaji Calounické Sicl stroje (96), Calounické stfikani pistole pro nanaseni
lepidel (97), sponkovace (98), stoly pro stfihani latek (99) a ostatnich plosnych calounickych
materiald pro lehaci plochy

Rozdily jsou pouze ve velikosti zafizeni a v poctu strojl a naradi
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STROJE A NASTROJE PRO DOKONCOVANIi POVRCHOVE UPRAVY DREVENEHO A
NEDREVENEHO NABYTKU

Klicova slova Popis Obrdzek
(78) ) . . ! )
. Nastroj - pomucka pro jednoduché
Kousek latky e . SRPEPN B
nanaseni malého mnozstvi natérové
pro hmoty
dokoncovani '
(79)
Polna pro Pouziti pro nanaseni tenkych ndnosl
nanaseni natérové hmoty a Selaku pomocf
francouzského latkového polstarku.
finise.
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Tento nastroj prenasi  prakticky
jakoukoliv ndtérovou hmotu na jakykoli

(80) tvar povrchu a rozpros-tird ji na néem,
Stétce s aniz by pfi tom vznikl zbyte¢ny odpad.
chlupy. Stétce maji mnoho tvarl a velikosti a

rdzné druhy chlupl, wyrobenych z
rdznych materiala.

‘\;\‘\

Pénoveé stétce vypadaji jako Stétce s

(81) tabulkovym tvarem vyrobené z pryzové
Pénové stétce peny a kovovym nebo drfevénym
drzadlem.

Zafizeni, které nanasi velké mnozstvi

(82) natérové hmoty velmi rychle a které je
Paint pad vhodné pro nanaseni transparentnich
vodou feditelnych laku.

(83) Zafizeni pouzivané pro lesténi plochy
Leticka jemnymi abrazivy, které jsou mineralni,
nebo tkaninou a ocelovou vinou.
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Strikaci pistole uvnitf svého télesa

Airmix pistole

(84) . < | automatizuje natérovou hmotu do
Pneumaticka . PP -
stfikaci malych kapek a wytlacl ji ven, kde ji
. smeruje ve stiikacim paprsku smérem
pistole " .
na dokoncovany povrch.
Vysokotlaka bezvzduchova  stfikaci
(85) pistole je zafizeni pro dokoncovani
Airless velkych vyrobku stitkanim bez
Vysokotlaké | automatizace stfikanych natérovych
pistole hmot, které opusti pistoli pod velkym
tlakem.
Tato stfikaci pistole je kombinaci
vysokotlaké stfikaci pistole a konvencni
(86) vzduchoveé stfikaci pis-tole. Toto je jedno

Z nejvice po-uzivanych zafizeni ve vyrobé
na-bytku diky jemné automatizaci
okraji  stfikaci  paprsku a  diky
minimalnimu prostriku.

Stroj pro proces nanaseni natéro-vych
hmoty  polévanim pomoci  clony
natérové hmoty, ktera vytéka ze stérbiny
polévaci hlavy a dopada kontinualné na

nanaseci stroj
navalovacka

(87) dokonc¢ovany povrch. Pro optimalni
Polévaci stroj | vyuZiti a vyrazné omezeni ztrat je
polévacka prebytec¢na natérova hmota
shromazdovand ve sbérné vané

polévaciho stroje a odtud odvadéna do

zdsobniku odkud je opét cerpadna do

polévaci hlavy pro nanaseni polévanim.

Valcova nanasecka natérovych hmot se

(88) pouziva pro nanaseni tenkych
Navalovaci natérovych  filmd malymi  nanosy

natérovych hmot, které stékaji me-zerou
mezi nanasecim a davkovacim valcem
na dokoncovany povrch.

(89)
Maceci
zarizena

Maceci nanaseci se sklada z nadrze s
natérovou hmotou, do které je
dokoncovany vyrobek nebo jeho ¢ast
ponofen a nasledné vytazen podle
pfedem nastavenych rychlosti pono-
feniivytahovanivyrobku, které jsou
prfednastavené a kontinualné fizené
motorem.

LHA

Substrate,

Coating
1 -

0

Step 1 Step 2 S Step 4
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(90)
Flow coater

Tento automatizovany stroj povr-chové
Upravy nanasi primyslové na-térové
hmoty. Nandasi natérové hmoty ve velké
rychlosti, v mnoha proudech a v réiznych
smérech na dokonc&ované povrchy, a to
na jednu nebo vice <casti vyrobku.
Vyrobky se pohybuji vodorovné na
dopravniku.

(91)
Strikaci
automaty

Tento typ stroje se stfikaci jednotkou a
systémem sbéru prestfiknuté natérové
hmoty a jeho navratu do cyklu
dokoncovani. Tento cyklus nejlépe
zvladaji vodou feditelné povrchové, ale
Ize Uspésné pouzit i pfi dokoncovani
povrchovych Uprav rozpoustédlovymi
natérovwymi hmotami dokonce i s
pomalu odpafovanymi rozpoustedly.
Moderni stfikaci automaty mohou
pracovat  pfi pomeérné  vysokych
rychlostech dopravniku: 8 metrd za
minutu.

(92)
Stfikaci robot

Stroj, ktery je vybaven pocitacem s
programovatelnou pameéti a je na-vrzen
tak, aby wvykonaval fyzickou praci, se
nazyva robot. Roboti nabizeji atraktivni
alternativu pro tézké nebo monoténni a
nebezpelné prace. Maji omezeni pfi
dokoncovani povrchové Upravy velkého
poCtu predmeétd rdznych tvard a
velikosti. Jsou idealni pro dokoncovani
malych a stfedné velkych wvyrobkd, u
kterych se zada nejen velka flexibilita a
produktivita wvyrobkd ale i efektivni
vyuziti nakladt pfi dokoncovani.

(93)
Bruska

Tento typ brusného zafizeni lze pouzit
pro jemné brouseni dreva, které bude
nasledné dokoncené povrchovou
Upravou. Mohou obsahovat pficny
brusny pas s patkou, Siroko pasova
bruska s patkou, Sirokovéalcovou bruskou
a jeji kombinace.

(94)
Brusny papir

Brusny papir se wvyrabi nalepenim
kouskd minerall nebo plochy pod-klad.
Rovinny podkladu mUze byt z papiruy,
polyesteru, latky nebo tkaniny.
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(95)
UV lampy

STROJE A NASTROJE PRO DOKONCOVANI CALOUNENE

Klicova slova

UV HG, Ga a LED lampy emituji UV zareni
pro vytvrzovani natérovych hmot UV
zarenim.

Popis

HO NABYTK

Obrazek

- -

. e
e
E

. (98) | Calounicke sicl stroje se pouzivaji pro
Calounicky | spojovani ¢alou-nickych latek gitim.
Sici stroj.
(97) Zarizeni pro stfikani rozpous-tédlovych
Calounické (kontaktnich) nebo vodou Feditelnych
strikaci lepidel na povrch ¢alounickych material,
pistole pro které jsou spojovany adheznimi silami
nanaseni obou materiall a pomoci lepidlového
lepidel filmu.
Zarizeni pro spojovani calou-nickych
materiald Calounickym  ramum
(98) iald ko cal icky z]agl¥
Sponkovacka | pomoci ¢alounickych sponek.
(99) Zarizeni pro fezani a stfihani la-tek i
Stfihaci stroie Jinych rovinnych Calouni-ckych
ro stFihénJi materiall. Tyto stoly se po-uZivaji pro
IéF:cek aiinveh déleni ¢alounickych materiald a latek
rovim!\’gh obvykle na dlo-hém vodorovném
éalounic);('ch povrchu s vestave-nym meéfidlem na
materié%a jedné hrané a dlouhou drazkou pro

nGzky pro-chéazejicl jeho stfredem.
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Jednotka 2.5
Druhy pridavnych material,
jejich vlastnosti a prace s nimi

PRISTUPY KE VZDELANI OBSAH

Pridavny material pro

= Ny mal ’
. = I-n—; dokoncovani povrchové
= % (= M Upravy dievéného a
i rg [= nedrevéného nabytku 40
Doporucenad
Ucebnice literatura Externi linky Cvicenia hry [RESEEVAVAREISEINelle)
Calounény nabytek 40
VYHODNOCENI DOBA TRVANI ECVET

Kreditl /
Kviz 0.2 celkemz
(na konci modulu) HODINA modulu
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Jednotka 2.5 Druhy pfidavnych materiald,
jejich vlastnosti a prace s nimi

Pridavné materialy aplikované pri dokoncovani povrchové Upravy dreveného a nedrevéného
nabytku a ve vyrobé calounéného nabytku hraji velmi vyznamnou roli.

Tyto materidly zlepsuji vzhled vyrobkd, zwsuji trvanlivost nadbytku a vyrobkd nebo materiald
pouzitych ve vyrobé ndbytku, pomahdji také zlepSovat kvalitu vyroby nabytku.

Pridavné materialy pro dokoncovani povrchovych Uprav dfevénych a
nedrevénych material

Specialni pfiprava povrchl, méreni kvality zpracovavanych materidld, odstranovani Spatnych
nebo starych dokon&enych povrchovych Uprav s vadami, které velmi vyznamné ovliviuji Uroven
kvality hotovych povrch( ndbytkovych vyrobkd, zajistuji pridavné nastroje a pomducky.

Pomoc pfi opravé nekvalitnich povrchovych Uprav nabytku je mozna odstranénim starych
natérd s povrchl pryc pomoci odstrafiovacd starych natérd (100) a Skrabek - cidlin (101). Pomocné
materialy mohou zlepsit kvalitu dokoncovanych povrchovych Uprav a mohou pomoci
dosdhnout specidlnich tvard dokoncenych povrchd jeho brousenim ocelovou vinou (103) a
draténym kartdCem (104). Maskovaci paska (102) je velmi dulezity materidl pfi dokoncovani
specidlnich vzorl povrchové Upravy.

Kontrola kvality nanasenych natérovych hmot a dodrzovani predepsanych technologickych
postupl pfi nanaseni natérovych hmot, kontrola podminek pfi jejich vytvrzovani a zasychani je
jednou z nejddlezitéjsich podminek pro dosazeni vysoké kvality dokoncenych povrchovych
Uprav, proto nastroje pro méreni viastnosti natérovych hmot hraji velmi dilezitou roli mezi
nastroji pouzivanymi pfi dokoncovani nabytku.

Zafizeni pro méfeni kvality a vlastnosti natérovych hmot, jako je jejich konzistence poharky pro
meéreni vytokové doby (106) a mnozstvi nanesené natérové hmoty na dokoncovany povrch
pomoci méfice tloustky mokrého filmu (105), je velmi dUlezité pro dosazeni kvalitni povrchovych
Uprav nabytku, protoze ,povrchova Uprava prodava produkt”.

Pridavné materialy pro ¢alounény nabytek

Kvalita a pohodli ¢alounéného nabytku se muUzou zlepsit aplikaci specidlnich pridavnych
Calounickych materidld, jako jsou knofliky, zipy, sponky a hiebiky, a to zvldsté v modernim
Calounéném nabytku, kde jsou pouzivané pfidavané knofliky (107), male pfipeviovace k
pripevnéni latek k podkladdm a spojeni latek pomoci zipG (110).

V Calounéni se v soucasné dobé pouzivaji nejen plastové knofliky, ale i knofliky vyrobené z kovi,
dreva, lazur. Knofliky slouzi jako spojovaci prvky pro latky. Knofliky jsou k latce pfipevhované
protazenim nité pres tkaninu a soucasné pres knoflikové dirky. Knofliky (107) vsak mohou byt
také nasity na odévy a podobné vyrobky vyhradné pro Ucely jejich ozdobeni.

Sesivaci sponky (108) jsou plosné spoje se dvéma ohybatelnymi konci. Obvykle jsou vyrobené
z kovu a pouzivaji se ke spojovani materiald. Velké sponky Ize pfipevnit sedivaci pistoli nebo
kladivem pro zdi, stfesni krytiny, vinité bedny. Mensi svorky vzajemné spojuji jednotlivé kusy
papiru sesivackou. Tyto svorky jsou trvalejSim a odolnéjsim spojovacim materidlem pro papirove
dokumenty nez obycejné kancelarskeé sponky.
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Mezi dalsi typy zapinani a spojovani latek i pruznych materiadl patfi zipy, zdrhovadla, suché zipy a
magnety. Zipy nebo zdrhovadla (110) jsou bézné pouzivanou pomuckou pro spojovani okrajd
otvoru ve spojovanych latkach nebo jinych pruznych materidlech. Zipy se dodavaji v réiznych
velikostech, tvarech a barvach. Spojovace z plastu zalozené na vzajemné propojenych zubech se
nazyvaji suchy zip.

V Calounéném nabytku a v jeho dfevenych konstrukci se pouzivaji hfebiky (109). Coz jsou malé
predmety vyrobené z kovu (nebo ze dreva, tehdy se nazyvaji stromové hrebiky neboli ,trunnel”).
Pouzivaji se jako spojovaci prvky, nebo jako koliky k zavéseni predmétd a pfilezitostnych
dekoraci. Hrebiky maji obecné na jednom konci ostry hrot a na druhém konci zplostélou hlavu.
K dispozici jsou také hrebiky bez hlavy. NejbéznéjSim jsou vsak zelezné hrebiky. Hfebiky jsou
vyrabény v nejrdznéjdich formach pro specialni Ucely. Mezi dalsi specidlni druhy hiebik( patfi
cvocky, spendliky, hroty a zarazky. Hrebiky drzi spojované materialy pohromadeé trecimi silami v
axialnim sméru a v bocnim sméru silami pevnosti ve smyku. Spi¢ka hiebiku se také nékdy po
zatlaceni ohne nebo sevfe, aby se zabranilo vwtazeni hfebiku.

Pruziny (111), zejména tlacné pruziny (112) se pouzivaji v calounéném nabytku pro dlouhou dobu,
protoze umoznuji mékkeé, objemné tvary s maximalni pruznosti.
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DRUHY PRIDAVNYCH MATERIALU, JEJICH VLASTNOSTI A POUZITi PRO DOKONCOVANI

Klicova slova

POVRCHOVE UPRAVY NABYTKU
Popis

Obrazek

(100)
Odstranovac
starych natérd

Chemické medium, které je pouzivané pro
odstranovani starych natéru.

Mechanicky nastroj s ostfim uréeny pro

Ocelova vata

Nastroj pro Cisténi a pfipravu povrchu dreva

.(10.1) odstranovani starych natérd s povrchu bez
Cidlina s oy
odebrani natéru z poru dreva. /
Tato paska pomahd izolovat a ochranit
oblast pred jejim zbarvenim pfi moreni jeji
sousedni Casti. Pouziva se take k oddéleni
(102) jednotlivych barev natérovych hmot pfi
Maskovaci dokoncovani plochy s vice barevnymi
paska odstiny na jednom misté a k udrzeni Cistych '
lepenych  spojd  béhem  dokoncovani
nabytkovych dild pfed jejich vlastnim "‘
lepenim.
(103) ‘

(104)
Dratény kartac

Nastroj pro Cisténi a pfipravu povrchu dreva.

Nastroje pouzivany k méreni tloustky

Klicova slova

R &
(105) mokrého natéroveho filmu. Méridlo 2 =
Mé&Fidlo tloustky | zanechava stopy na méfené &asti mok-rého 5’ elcomelers "%
mokrého natérového filmu. Prvni misto méreného = X
e - . . v v . Elcometer 112 a,
natérového mokrého filmu, kde méfidlo nezanecha €. 25-3000 m =
filmu. stopu indentifikuje tloustku méfeného “ov servmye. S
natérového filmu. AL
Maly poharek s otvorem ve dné pro méreni
(106) " y - } - )
. ; ¢asu, potfebného pro vypraz-dnéni plného
Vytokovy . . - . )
L poharku natérové hmoty vytecenim celého
poharek

jejiho objemu natérové hmoty.

Popis

(107)
Knoflik

Maly spojovaci prvek, nyni nejcastéji
vyrobeny z plastu, ale také casto z kovu,
dfeva nebo lastur, ktery spojuje dva kusy

latky dohromadly.
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Typ dvoubodového spojovaciho  prvku,
obvykle vyrobeného z kovu, ktery se pouziva ke
spojovani stejnych nebo rdznych materiald
dohromady. Velkymi sponkami lze pripevnit
spojvané mate-rialy pomoci kladiva nebdg

(108) sponkovacich pistoli. Mensi svorky pFipevnuji a
Sponky vzajemnému  spojuji  pomoci  sesSivacky
jednotlivé kusy papiru. Takové svorky jsou
vhodngjsim, trvalejsim, odolnégjsim a
pevnéjsim  spojovacim  materidlem  prog
papirové dokumenty nez obycejné
kancelarské sponky.

Maly pfedmét vyrobeny z kovu (je-li vyroben
ze dreva, fikd se mu stromovy hrebik nebo
LJLrunnel”), ktery se po-uziva jako spojovaci
prvek, nebo jako kolik k zavéseni predmétd
nebo pile-zitostné dekorace. Hfebiky maji na

jednom konci ostré hroty a na druhé strané z.
zplostelé hlavy. K dispozici jsou také hrebiky ““ 0% "
(109) bez hlavy. Nebéz-néjsi hrebik je zelezny s .!.'!_;!’_;‘
Hrebik hiebik, ale vyrabi se také v nejrdznégjsich for- .5'\,\‘ ‘0{?.5'
mach pro speciadlni Ucely. Mezi dalsi typy '

hrebik( patfi jehly, cvocky, hroty atd. Hiebik
drzi pohromadeé spojované materialy trecimi
silami v axialnim sméru a kolmo na axialni
smér smykovou silou. Hrot hifebiku se také
po zatlaceni do materialu nékdy ohne nebo
sklopi, aby se zabranilo vytazeni hrebu.

g::} Pomekg pro SE)oj,ovém okra@& otvoru latky
zdrhovat’:ila a nebOJmeh.o prszneho ma.tenalu. Zdrhovadla
hé Zi se dodavaji v ruznych velikostech, tvarech a
su:statn?y barvéch. ZVvIastni zipy vvelcrg isqu zaloZenoy
spojovade na na vzajemném _zamc”;eni zaﬂétuﬂcfch zubu.
AN Zpocatku se spojovaci fikalo ,suchy zip
bazi zipu
Pruziny umozniuji vytvofit mékkeé, objemné
(m) tvay éalounénéhof n'ébytkLvJ, které jso'u [o]d
Pruginy dalsim Zpracovani béhem vyroby
Calounéného nabytku zplostélé pro dosazeni
maximalni pruznosti.
(112) Typické pouzivané mechanickeé zafizeni,

které umoznuje zachyceni energie a jeji

Tlaéné pruzin B . .
P y nasledné uvolnéni.
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